T
Vysoce vykonna nesmrst'ujici se zalivkova malta ORﬂEC

ORTEC.grout typ 2 -Rapid

Popis vyrobku: ORTEC.grout typ 2-Rapid (orig. Betec® Multiflow 120) je zalivkova hmota na
bazi cementu s velmi vysokym nabéhem pocatecni pevnosti a rychlym
nastupem konecné pevnosti,

s optimalizovanym smrStovanim a bobtnanim. Zalivka touto hmotou se
vyznacCuje kontrolovanym zvétSenim objemu a nabizi maximalni zaruku pfi

zpracovani.
Vyhody:
. rychly ndbéh pocatecni pevnosti a rychlé dosazeni kone¢né pevnosti ve tridé
o C50/60 pro staticky a dynamicky odolné spoje
. vysoka mira teceni predurcuje material pro jednoduchou aplikaci zalitim nebo

pumpovanim, coz vede k Uspore Casu

pribéh v dosazeni pevnosti a zpracovatelnost za snizenych teplot
samozhutnéni a kontrolované zvétSeni objemu

na zakladé smérnice DAfStb ,Vyroba a poufziti zalivkového betonu a zalivkovych
malt" — listopad 2011

prohlaseni o vlastnostech DIN EN 1504-6

Oblasti pouziti:

Provadeéni zalivek pfi nizkych teplotach a
vSude tam, kde je pozadavek na rychlou
montaz bez ¢asovych ztrat.

. montaze prefabrikovanych
konstrukci

. podlévani mostnich lozisek a
nosnych mostnich konstrukci

. provadéni zalivek pro podesty
strojnich a primyslovych
zarizeni

. pri montazich vétrnych

. elektraren a jejich kotveni k
zakladlim

. podlévani a kotveni kolejnic

v primyslu i v oblasti tramvajové
dopravy ¢i metra
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Aplikace a zpracovani:

1. Priprava povrchu (podkladu)

Podklad musi byt pfipraven v souladu s

EN 1504-10 Cast 7.
Povrch musi byt zbaven necistot, mastnoty,
kall, nesoudrzného betonu, sypkych ¢astic popf.
vrstev, které maji Skodlivy vliv na prilnavost
Odstrarnite veskery poskozeny beton a
volny substrat otryskanim.
Vysokotlaké vodni trysky nebo jiné procesy
aplikujte, dokud nebude podkladovy beton
obnazeny a zajisténa dostate¢na drsnost tj.
(vazba) s otevienymi péry (kapilarami)
Povrch je nutné omyt Cistou vodou, podklad
navlhcete, dokud nenasakne vodou
Povrch by mél byt vihky, ale bez volné stojici
vody
Povrch musi byt zmrzly a povrchova pevnost v
tahu min. 1,5 N/mmz2,

2. Proces michani

Vyrobek musi byt zpracovavan za pouziti

vhodné michacky (400-600 ot./min.). Michaci
hlava musi byt pIné ponorena do vyrobku.

Do michaci nadoby vsypte vyrobek a pridejte 4/5
pozadovaného mnozstvi vody a michejte priblizné
2 minuty, pak pridejte zbyvajici mnoZstvi vody.
Chcete-li ziskat rlznou konzistenci malty je
mozné zbyvajici mnoZstvi vody zménit, avsak
nikdy nepridavejte vice vody nez je maximalni
povolené mnozstvi vody.

Michejte 2 minuty, dokud nebude malta bez
hrudek, a vznikne tak homogenni smés.

Doba michani zavisi na typu michacky, avsak
minimalni doba michani ¢ini 4 minuty.

Michani musi byt pomalé, aby se béhem michani
uvolnily vmichané vzduchové bubliny

Jakmile je malta dokonale promichana, je
pripravena k okamzitému pouziti.

Nepfipravujte vice smési, nez stacite zpracovat
Kdyz material zacne tuhnout, mdZzete znovu
promichat, ale nikdy nepridaveijte dalsi vodu.

3. Zpracovani

Zpracovana smes je vzdy zalévana bez preruseni
zjedné strany (rohu) a vjednom pracovnim
kroku.

Pouzijte tésné a nesavé bednéni.

Aby se zabranilo vzniku vzduchovych komor,
dbejte, aby mohl vzduch ze zalévaciho prostoru
unikat

NepouZivejte vibrace.

Pri zalévani velkych ploch pouzijte zafizeni se
Snekem

4. Nasledna opatreni

Nasledna opatfeni musi odpovidat EN 13670

v navaznosti na DIN EN 1045-3.

Pri teplych nebo vétrnych podminkach musi byt
aplikovand smés pred vyschnutim chranéna
vytvorenim jemné mlhy zdcisté vody nebo
ochrannymi plachtami aZz do doby nez se
probéhne prvni tvrdnuti smési.

V chladnych podminkach nutno chranit izolacni
plachtou, polystyrénovou deskou nebo jinymi
izolacnimi materialy. AZ do konecného vytvrdnuti
chranite pred mrazem a destovymi srazkami.

V  chladnych, vihkych nebo nevétranych
prostorach je nutné pocitat s delSi dobou tvrdnuti
nebo pouzitim nuceného vétrani aby bylo
zabranéno kondenzaci vody.

Doporucujeme bednéni odstrafiovat nejdfive po
48 hodinach.

S naslednymi opatfeni by se mélo zapocit co
nejdfive po aplikaci, nejpozdéji vsak, jakmile
zacne vrchni vrstva tvrdnout.

Jako alternativu ke konvencnim naslednym
opatrfenim lze pouzit vhodny Curings, aby se
zabranilo rychlé ztraté vody.

5. Cisténi a péce

Pouzité naradi omyjte ihned cistou vodou. Jiz
ztvrdly materidl je nutné odstranit mechanicky.

6. Doporuceni

Cementu podobné materidly mohou za urcitych
podminek vést k nekompatibilité v prilnavosti
s nezeleznymi kovy (napf. hlinik, méd’, zinek).
Nizké teploty zpomaluji teeni smési a prodluzuji
pribéh pevnosti. Vlysoké teploty mohou priibéh
pevnosti  urychlovat a  zkracovat dobu
zpracovatelnosti smési.

Dle geometrie a tloustky mlze byt nutné pouziti
armovaci oceli.

Stranovy presah zalivky by mél byt dodrZzovan co
nejmensi (asi 20-50 mm).

7. Zdravi a bezpecnost

Zalivkova malta ORTEC Grout typ 2 — Rapid je
vyrobek na bazi cementu a mize zplsobit
drazdéni klze a oci, které musi byt béhem
zpracovani smési chranény. Noste ochranny
odév, rukavice. NoSeni ochranné masky se
dtrazné doporucuje. Pokud se dostane smés do
ofi nebo na kdzi okamzité ddkladné omyijte
postizena mista Cistou vodou. Konzultujte
s lékarem, pokud drazdéni pretrvava.

MSDS Ize vyhledat u vyrobce GCP Applied
Technologies nebo na jeho web-strankach.
GISCODE zP1
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8. Vlastnosti vyrobku/Technické udaje
ORTEC.grout typ 2-Rapid

Parametr mérna jednotka Hodnota (*)
Rozsah zrnitosti mm 0-2
Vyska zaliti mm 6-120
Konzistence X velmi tekuty
Ttida tekutosti mm f, (650-740)
Maximalni mnoZstvi vody Itr/25 kg 3,3
Doba zpracovatelnosti min. = 30
Teplota zpracovatelnosti °C od +5do +30
Trida smrsténi X SKVM I
Zvétseni objemu Vol-% >0,1
Hustota Cerstvé malty kg/dm? 2,2
Vydatnost Itr x 12
Kalkulaéni mnoZstvi kg/dm? 2000
Prlibéh pevnosti X rychly
Tfida pevnosti 24 hod. Mpa B >0,25
Pevnost v tlaku N/mm? 5 °C 20 °C
2 hod. X =5
3 hod. =5 = 10
8 hod. = 10 = 20
1den = 25 = 25
28 dndl = 70 = 70
Trida pevnosti v tlaku (**) X C 60/60
Trida expozice (***) X0, XC1-XC4, XD1-XD3, XS1-XS3, XA1-XA2, XF1-XF3
Trida vihklosti (***) WO, WF, WA
Trvanlivost 6 mésicd v originalnich pytlich uskladnéno v suchych
prostorach chranénych pred mrazem
Baleni v pytlich & 25 kg
Vzhled Sedy prasek ‘ ‘=

(*) typickd hodnota z monitorovani vyrobce. Vekeré testy jsou provadény vlaboratornich podminkach (21°C a 6+5% relativni vihkost vzduchu.
(**) u uvedenych hodnot pevnosti v tlaku se jedna o pevnosti v tlaku na hranolové zakladné [
(***) dle EN 206-1:2001 v kombinaci s DIN 1045-2.
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