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| 11 ks | plastova krytka
: 10] 404 ks |Troub M20x30 nm, 8.8 021103, 05 ?4rovi zinkovano
; 9 178 bm |kolejnice S49 UIC 860V-86 nedodavamne
ale et 10 x 650 8 | 75 | ks |vyrowndvaci desky (tL1.3, 2 4 7rovi zinkoveno
65 000 7 404 ks |plochd podlo?ka 21 eSN 021702, 13DIN 125 ?4rovi zinkovano
6 404 ks | matice M20 ESN 021401 |DIN 934 ?4rovi zinkovano
B;‘ 5| 3% ks | chenické molto 6 350m( typ WH-KOTE POXY
Detail A 4 404 ks | ORTEC MX 1520 DIN EN 10025 |FT 52-3(S 335 JO) ?arovi zinkovéno
POKYNY PRO MONTA?: i et ‘ 3 404 ks ROJV@VW,T Troub M20x250 mm| ESN EN 24014 |DIN 975 ?6rovi zinkovano
| 2 202 ks | prulnd podlo?ke LUPOLEN Ve520J
- A - nastaveni systému — poloha paitloeného dilu-viz pohled @ ! 202 ks | ocelovi deska 20x160x250 mm
Pos|[mno?stvi nazev normo materidl poznamka
— ?rouby M20 utahnout no 320 Nm !
- po 100 hod(14 ti dnech)provozu JD kontrola uta?entd I - =
?roubt M20 na pegedepsany utahovaci moment | ZQROZNR}INSKY S0 NabTdka e Migitko
- kolejnici svagit podle samostatného technologického postubu . \\J/chemické ma Lt ] . B R -
Usti n. Laben |Zakézka & system [IRTEC  MX 1520
N-vyrovnavaci plec Datum | Jnéno Nozev akce:
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| kontrol.
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